


UNDERVISNINGSVEJLEDNING
FOR FOLKESKOLEN
7

Slojd

UNDERVISNINGSMINISTERIET 1976



Un 08,07-251
ISBN 87-503-1903-5



Idet der henvises til undervisningsmini-
steriets cirkulareskrivelse af 18. decem-
ber 1975 om udstedelse af vejledende
forslag til laeseplaner samt undervisnings-
vejledninger for folkeskolen, udsendes
hermed undervisningsvejledning for faget
slojd.

Heftet bygger pd lov om folkeskolen
af 26. juni 1975 samt péa det materiale,

Undervisningsministeriet,

Forord

der er udarbejdet af det nu ophavede
Folkeskolens Laseplansudvalg. Det inde-
holder det formél for faget, der er fast-
sat af undervisningsministeren i bekendt-
gorelse af 24. september 1975, § 13.
Desuden indeholder det en
ningsvejledning for faget samt det vej-
ledende forslag til leeseplan.

undervis-

direktoratet for folkeskolen,

folkeoplysning, seminarier m. v., den 5. februar 1976.

Asger Baunsbak-Jensen

/ Per Iversen






Indhold

Lo INAIEdNENG ......oooooiiiiiiiieieie e e 7
L1 FOIMAL ottt et 7
1.2. Generelle SYNSPUNKLET ........ecveierierierienienieeieeienteieiesiesessesteseeseesseeseeneeseneens 7
1.3. Placering i skoleforlabet .............cccoooviininiiiiiiccceeceeee 8
2. Indhold 0Z 0MFANG ...........ccooiiiiiiiiiiiie e 9
2.1. Almindelig DESKITVEISE ...ccuevviruireiiiiieieieeeeececeeeee e 9
2.2. Det faglige indhold i arene for den egentlige slgjdundervisning ........ 11
2.3. Det faglige indhold i indferingsperioden .............cccooeoireniinieineneenees 11
2.4. Det faglige indhold efter indferingsperioden ...........ccccoooeeirineocniencniceenne. 12
3. Undervisningens tilrettelaeggelse ............c..c.cocooviiiiininininninnecee 16
3.1. Almindelige betragtninger

3.2, OrganisationSTOIM ......c.coeoiriiieiiiieeeee s

Bilag: Vejledende forslag til laeseplan..........cccoeveveeininiieieiieienienenencseeeeee 21






Indledning

1.1. Formal

Formalet med undervisningen er, at ele-
verne tilegner sig handvarksmessige ar-
bejdsmetoder og teknikker, der kan give
dem erfaringer med fagets materialer og
redskaber.

Stk. 2. Det skal tilstreebes, at eleverne
udvikler deres skabende evner, deres ini-
tiativ og deres glede ved manuelt ar-
bejde.

Stk. 3. Undervisningen skal medvirke
til, at eleverne udvikler en vurderende
holdning, der kan vere af betydning for
dem som forbrugere.

(Undervisningsministeriets bekendtge-
relse af 24. september 1975 om formélet
med undervisningen i

§13.)

folkeskolens fag,

1.2. Generelle synspunkter

Gennem slgjdundervisningen som gen-
nem andre praktiske fag abnes der mu-
lighed for elevernes udfoldelse pd omra-
der, som rent teoretiske skolefag ikke
giver de samme muligheder for.

Det kan veare hensigtsmeassigt for en-
hver elev, uanset senere uddannelse og
erhverv, i et rimeligt omfang at satte sig
ind i brugen af verktej. Gennem arbej-

det med de midler, der er til radighed i
slgjdundervisningen, har
hed for at erhverve faerdigheder og erfa-
ringer, som foruden at have en gjeblik-
keligveerdi kan danne grundlag for posi-
tive fritidsinteresser.

ZAndringen 1 samfunds- og skolestruk-
turen har sat sig spor ogsa i slgjdunder-
visningen, bl. a. med det resultat, at ar-
bejdsformen er aendret.

Gennem den @®ndrede arbejdsform til-
strebes det, at eleverne geres engage-
rede, selvstendige og vurderende i den
kreative arbejdsproces.

Ved at eleven indstilles pa selvstendigt
at lese problemerne fra ideen til det feer-
dige resultat, fremmes elevens forstaelse
af den planlegning, der gir forud for et-
hvert praktisk arbejde.

Nar eleven i slgjd indstilles pa altid at
udfere sit arbejde sa godt, han formar, og
pa at indtage en kritisk og vurderende
holdning til arbejdet, vil det kunne fore
til en kvalitetsbevidsthed, som ma regnes
for et veasentligt trek ved borgere i et
forbrugersamfund.

Elevernes opmarksomhed
problemer 1 forbindelse
ning og konstruktiv planlegning.

Ved at eleverne arbejder kreativt og
konstruktivt, og ved at de lerer at finde

eleverne mulig-

mod
med formgiv-

rettes

7



og anvende oplysninger, vil de fa mulig-
hed for at udvikle en selvstendig og eks-
perimenterende holdning og for at blive
uathengige af direkte forbilleder, udar-
bejdet af andre.

I det daglige arbejde ber man lare
eleverne at bruge krefterne hensigts-
messigt ved anvendelse af fysiologisk
rigtige arbejdsstillinger, handgreb og be-
vaegelser.

1.3. Placering i skoleforlebet

Barnet har en medfedt trang til aktivitet.
Igennem leg og fremstilling af ting, som
indgdr i barnets leg, tilfredsstilles denne
trang. Skolen mé& fra starten imede-
komme denne side af barnets natur. I de
forste ber man ikke arbejde
inden for snavre fagrammer, men aspek-
ter fra de enkelte fag, ogsd fra slejd, ber
pa en naturlig made indgd i barnets

skolear

hverdag.
Som selvstendigt fag ber slejd ferst
optreede pa det tidspunkt, da barnet er

modent til at kunne modtage en mere
fagdelt undervisning.

Det synes, som om bern i almindelig-
hed nér dette udviklingstrin i 11-ars alde-
ren. Bern pd 4.-5. klassetrin vil let
kunne acceptere, at undervisningen bli-
ver mere fagligt preeget.

En naturlig konsekvens af den begyn-
dende interessespecialisering for bern i
11-12 ars alderen ma vere, at de efter at
have stiftet bekendtskab med de enkelte
fag far lejlighed til at veelge fag, som er i
overensstemmelse med deres interesser,
evner og anlag.

I erkendelse af, at eleverne er i stadig
udvikling, ma det vere lige sd naturligt,
at de skal have mulighed for at valge
om. Bade valg og omvalg ber forst fore-
tages, efter at de har haft rimelige mulig-
heder for at overveje konsekvenserne af
valget.

I denne forbindelse kan anferes, at ar-
bejdet i slojd ofte indeholder sammen-
hangende processer og derfor kraver til-
streekkelig lange undervisningsperioder.



Indhold og omfang

2.1. Almindelig beskrivelse

Slgjd omfatter arbejde i tree, metal og
andre materialer, der kan danne basis
for en undervisning, der leder frem mod
formalet.

Hvordan den tid, der er til radighed,
skal fordeles mellem de forskellige mate-
rialer, verktojer og teknikker, afgeres
ud fra de stillede eller valgte opgaver.

Med den frigerelse i arbejdet og den
selvstendiggorelse af eleverne, der til-
strebes, finder man det ikke rigtigt ved
en fordeling at binde det faglige indhold
for fast til bestemte klassetrin.

En ordning af stoffet er dog hensigts-
messig. Ud over en vis elementar basis-
viden af arbejdsmetodisk og praktisk
art, som tilbydes alle elever, vil mere
specielle ferdigheder kunne tilegnes, nar
den enkelte elev har behov derfor.

I det feolgende gives en oversigt over
relevant  teknisk  stof. Af  praktiske
grunde holdes en opdeling efter hoved-
materialerne, tree og metal.

Det pointeres, at fagets tekniske ind-
hold ma ses i sammenheng med den pe-
dagogiske tilretteleeggelse af undervis-
ningen, som behandles sarskilt i et se-
nere afsnit.

Treaearbejdets teknik.

Tilridsning.

Savning:  Levsavsarbejde.  Savning pa
langs ad fiberretningen. Savning pa tvears
af fiberretningen.  Skrasavning. Krum-
savning.

Hovling: Hevling pa langs ad fiberretnin-
gen. Hevling pa tvers af fiberretningen.

Skréhevling.  Bugthevling.  Fashevling.
Falshevling.  Nothevling.  Grathevling.
Grundhevling.

Andre  forarbejningsteknikker:  Snitning.

Boring. Filing. Stikning. Hugning. Huling.
Treskering. Finering. Drejning.

Samlingsformer: Samling med sem. Sam-
ling med skruer. Samling med lim. Feld-

ning. Slidsning. Dyvling. Tapning. Ind-
skydning. Sinkning. Beslaning.
Afpudsning og overfladebehandling:

Pudshevling. Aftreekning med ziehklinge.
Slibning. Farvebejdsning. Kemisk bejds-

ning.  Oliebehandling. = Voksbehandling.
Lakbehandling. Maling.

Metalarbejdets teknik.

Opmcerkning.

Deling:  Klipning.  Savning.  Hugning.

Bruddeling efter sporing.



Formning: Filing. Bejning. Bukning. Fje-
dervikling. Vridning. Smedning. Opdriv-
ning. Stebning. Drejning.

Gennembrydning: Lokning. Boring. Hug-
ning.

Gevindskcering.

Samling:  Nitning. Skruning. Falsning.
Limning. Bledlodning. Hardlodning. El-
svejsning.

Hardhedscendring: ~ Athardning.  Heerd-

ning. Anlebning. Legering.

Afpudsning: Aftrekning. Slibning. Pole-
ring.

Dekoration: Punsling. ZEtsning.

Overfladebehandling: ~ Maling.
Emaljering. Kemisk farvning.

Lakering.
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Efter lererens sken ber eleverne ori-
enteres 1 de teknikker, som er nedven-
dige ved brug af tidens materialer og
vaerktejer i det omfang, det er rimeligt,
forsvarligt og foreneligt med fagets for-
mal.

Skitsering og faglig tegning udger en
integreret del af undervisningen.

Eleverne ber undervises i elementaer
varktejsvedligeholdelse og brug af ma-
skiner i det omfang, tiden tillader, og
som gzldende bestemmelser muligger.

I henhold til undervisningsministeriets
cirkulere om elevers benyttelse af el-
drevne maskiner som led i undervisnin-
gen i slgjd har eleverne adgang til brug
af en rekke maskiner med bl. a. den
motivering, at det ma anses for en folke-
skoleopgave at lere det moderne menne-
ske at omgas maskiner med respekt.

Med maskinerne er vesentlige faremo-



menter lukket ind i slgjdlokalerne; men
ogsd arbejdet med gas og elektricitet
samt brug af kemikalier og visse over-
fladebehandlingsmidler faremo-
menter, som motiverer en lebende under-

visning 1 det risikostof, der knytter sig

rummer

til faget.

2.2. Det faglige indhold i

arene for den egentlige
slejdundervisning

Det faglige indhold i disse ar indskraen-
ker sig til at omfatte elementere frem-
gangsmdder, som mange bern i forvejen
er mere eller mindre fortrolige med fra

bearnehaven eller bernehaveklassen. Det
drejer sig om arbejdsprocesser, som er
knyttet til verktejer, der hovedsagelig

anvendes i traeslejd.

Elever i disse aldersklasser vil som of-
test kunne udnytte nedennavnte materi-
aler og vearktgjer efter en kort vejled-

ning. De vil kunne dele, bearbejde,
samle og dekorere mindre ting.
Materialerne  vil  fortrinsvis ~ omfatte

halvfabrikata 1 form af krydsfiner og
andet plademateriale samt heovlede lister
og rundstokke.

Varktojet kan passende omfatte: Lov-
krydsfinersave (slidssave) og ryg-
lette hamre, knibtenger og bide-
tenger, stikbor, sméd héandboremaskiner,
file og eventuelt bugthevle. Endvidere
vil der blive brug for enkelte skruestik-
ker, lovsavsbraedder, skerekasser og/el-
ler indstillelig geringssav.

De slojdpraegede aktiviteter vil kunne
foregd ved et arbejdsbord, hvorpad der
kan fastspendes skruestikker og
breedder til levsavning. Disse aktiviteter
forudsaetter ikke adgang til slgjdlokalet.

save,
save,

save-

2.3. Det faglige indhold i
indferingsperioden

Indferingsperioden er betegnelsen  for
den periode, hvor den egentlige slgjdun-
dervisning tager sin begyndelse (det ob-
ligatoriske forleb).

Undervisningen 1 indferingsperioden
vil hovedsagelig vere baseret pa arbejde
med tree som hovedmateriale.

I indferingsperioden legges grunden

for den videre slgjdundervisning. Da alle
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eleverne er péd nogenlunde samme trin i
udviklingen, er det muligt at tilrette-
legge en roligt fremadskridende og efter
omstendighederne  grundig  undervisning
i fagets elementare processer, metodiske
og tekniske. Eleverne far en fornem-
melse af, hvilke muligheder og oplevel-
ser der venter dem, hvis de ensker at ga
videre med arbejdet i slojd.

Igennem arbejdet med de valgte opga-
ver tilstrebes det, at
grundlag for at arbejde med planleg-
ning, trenes i at folge en arbejdsgang,
far ferdighed i at bruge elementare
verktejer og indferes i simple former for
samling og overfladebehandling.

Generelt ber opgaverne holdes nede i
format for ikke at vere for tidsrevende.

Man ber tilstrebe, at de stillede eller

eleverne far et
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valgte opgaver kommer til at ligge inden

for elevernes interesseomrader; men
alene det at fa et vearktej til at virke
efter hensigten kan i sig selv vere inter-
resse vekkende.

Sa tidligt som muligt ber eleverne
veennes til at give udtryk for deres ideer
og forslag gennem uhgjtidelige skitser
med blyant pa papir eller evt. med kridt

pa vagtavlen.

2.4. Det faglige indhold
efter indferingsperioden

Det indferingsperioden
starter eleverne med nogenlunde samme
faglige forudsetninger. Det er da muligt
at tilrettelegge en undervisning, som
bygger pa grundlaget fra indferingsperio-
den.

forste ar efter

Det vil vere muligt at satte ind med
nye materialer og dertil herende verkte-
jer.

Her skal peges pd, at undervisningen
inden for metalarbejde ogsd vil kunne
danne basis for bearbejdelse af f. eks.
horn, ben, rav og plasticstoffer.

Senere vil undervisningen som oftest i
nogen grad skifte karakter. Nogle elever
vil have bortvalgt faget, andre vil anta-
gelig atter have tilvalgt det efter en
pause. Kontinuiteten vil veere brudt, og
spredningen 1 kundskaber og fardighe-
der inden for faget vil vare betydeligt
storre, end tilfeeldet har vearet de foregé-
ende ar. Individuel undervisning vil der-
for blive en nedvendighed.

Normalt vil denne spredning forster-
kes i de efterfolgende skolear, og i takt
hermed forsteerkes kravene til lererens
faglige kunnen og pedagogiske indsigt.

Inden for 8.-10. skolear vil der blive



mulighed for valg i sterre omfang end
pa tidligere trin.

Det tekniske stof, som ret summarisk
er beskrevet under 2.1 danner det tekni-
ske grundlag for hele slgjdforlebet. Det
vil nu vere muligt at drage mere kree-
vende former for de enkelte processer
ind 1 undervisningen.

Kvalitetskravet ved udferelsen af de
forskellige processer skal understreges,
fordi det kan have betydning for de store
elevers generelle indstilling til og udbytte
af arbejdet.

I raekken af omrider, som det vil
vaere muligt at uddybe, kan nevnes:

Faglig tegning. Sidelobende med og i
tilknytning til det praktiske arbejde un-
dervises der i faglig tegning i henhold til
standardiserede tegneregler.

Materialeorientering. Det levende tras
vakst, veddets opbygning og egenskaber,
treprodukter i form af krydfiner, span-
plader og fiberplader, materialer som
som, skruer og beslag, slibepapir, bejdser
og lak, impragneringsvasker m. v.

Endvidere kan materialeorientering
omfatte:

Metallernes udvinding, foredling og
egenskaber  samt  bearbejdningsformer,
kunststoffer og deres anvendelighed, ma-
terialer til brug ved samling (lime-,
lodde- og svejsemidler) og overfladebe-
handling.

Vearktojsleere. De almindeligt fore-
kommende varktejer gennemgéds under
anvendelse af handvarkets terminologi.
Vedligeholdelse af héandvarktejerne ind-
oves med henblik péd, at eleverne selv
skal kunne lere at holde disse verktejer
i brugbar stand. Der kan i denne forbin-
delse vere tale om slibning af hgvle og

13



stemmejern, filing af save,
bor, mejsler og drejestal.

slibning af

Maskinlzere. Eleverne indferes i
skiners brug ved at anvende de maskiner,

ma-
som er til radighed for eleverne. For-
malet hermed er bl. a. at lere de store
elever at omgéds maskiner med forneden
omtanke og respekt, ikke mindst med
henblik pa de hobbymaskiner, mange af

eleverne har til radighed i hjemmet.

Maskinorientering gives pa basis af
ovrige maskiner i lokalet. Selv om disse
maskiner kun ma benyttes af lareren,
kan de danne basis for en undervisning
og en orientering af en ikke ringe verdi.

14

Afpudsning og overfladebehandling.
Den undervisning, der er givet pa de tid-
ligere trin, folges op og udvides bl. a.
med nogen undervisning i vedligehol-
delse af forskellige overfladebehandlin-
ger. Ogsd udenders behandlingsformer,
herunder impraegneringsmidler, kan dra-
ges ind i1 undervisningen. Inden for me-
talarbejde kan metalfarvning og galvani-
ske processer blive aktuelle. Hardheds-
endring, udgledning, hardning og an-
lebning drages ind i undervisningen.

sig til an-
og maski-

Risikostof, som knytter
vendte materialer, varktejer
ner, drages lebende ind i
gen. Undervisningen ber stettes af mate-

undervisnin-



riale,
ndet.

udgivet af Arbejderbeskyttelsesfo-

Det kan taenkes, at visse elever gnsker

at fordybe sig inden for mere specielle
omrdder, der cksempelvis kunne omfatte
fremstilling af smykker, emaljering, tre-
eller metaldrejning. Specialiseringen kan
ogsd ga pa en fordybelse i enkelte mate-
rialer og deres anvendelsesmuligheder.
Endelig kan der laegges et vist kulturhi-
storisk indslag i en elevs slgjdarbejder.
Museumsbespg kan sdledes vere meget
inspirerende for visse elever, idet gamle
brugsting kan geres til genstand for et
studium og danne basis for emnevalg.
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3.1. Almindelige betragtninger

Eleverne ber indstilles pad at virke med
ved hele opgavens lesning. Enhver slgjd-
opgave vil kunne deles op i en rekke
planlaegnings- og tilvirkningsprocesser.

Forudsatningerne for, at eleverne ef-
terhdnden selv kan lgse problemerne, er,
at de tilegner sig en eksperimenterende
holdning, og at de gennem undervisnin-
gen og hele arbejdsforlobet opeves i at
anvende handbeger samt idegivende og
selvinstruerende materialer.

En undervisning efter disse synspunk-
ter vil muligvis ikke give den samme
dekning af det tekniske stof som den
tidligere systemfaste undervisning. Men
disse tekniske mangler vil dog forment-
lig i rigt mal udlignes gennem den op-
dragelse til selvstendig tenkning og
handling, som mé& prioriteres hgjt i den
fremtidige undervisning.

Alle vil ikke fa laert alt. Alle vil heller
ikke fi lert det samme. Men der er mu-
lighed for, at de arbejdsmetoder og det
stof, der gennem et personligt engage-
ment er indarbejdet, vil kunne anvendes,
nar tilsvarende eller andre
leegger op til det.

Gennem elevernes arbejde med faget,

situationer
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Undervisningens
tilrettelaeggelse

som kort udtrykt gir ud pad at omsatte
forestillinger og tanker til konkrete
handlinger og ting, abnes der mulighed

for en almen menneskelig, kreativ og
konstruktiv udfoldelse.
Opgaverne kan veare stillede eller

selvvalgte. Det kan veare vanskeligt for
bade yngre og aldre elever at vurdere
sdvel en opgaves omfang som de dertil
knyttede problemer. Derfor vil det altid
vere nedvendigt, at lereren pa basis af
sin viden og erfaring kan vise vejen til
losning af problemerne, hvis
ikke selv er i stand til det.

Mange elever vil kraeve megen hjelp
under planlegningsfasen, og man ma
forudse, at lereren mé medvirke ved en
stor del af det grundleggende arbejde.
Men hovedsynspunktet mé vere, at hver
elev skal nd sa langt, han eller hun
formér ved egen, selvstaendig indsats.

Ud over de tekniske og konstruktive
problemer rummer enhver slgjdopgave
®stetiske elementer, som ber drages ind
i undervisningen, idet der herved er mu-
lighed for at tilfere arbejderne kvalite-
ter, der rekker ud over eller forhgjer
den rent brugsmessige veerdi.
skal ikke direkte undervises 1 estetik,
men &stetiske overvejelser ber pa en na-

eleverne

Eleverne



turlig méade knytte sig til de tekniske og
konstruktive overvejelser.

Gennem en metodik, der gradvis over-
lader sterre og sterre problemer til los-
ning af eleverne selv, opeves de i pro-
blemlosning. Igennem denne sker der en
begrebsudvidelse og en begrebsformule-
ring, der er af en helt anden karakter
end den, man opndr gennem en ren re-
produktiv undervisningsform.

Gennem arbejdsforlebet, som det her
er skitseret, skulle eleverne kunne opla-
res til at blive deres egne igangsattere
og saledes blive i stand til at give deres
fritid et positivt indhold.

3.2. Organisationsform

Mulighederne for tilvalg vil bevirke, at
individualiseret undervisning ma blive en
fremtreedende  undervisningsform, natur-
ligt suppleret med klasse- og gruppeun-
dervisning.

Tidligere tiders slgjdundervisning
lagde klart hovedvagten pa tilvirknings-
fasen, idet undervisningen var centreret
om indlering af en rakke tekniske ovel-
ser, som var systematisk ordnet efter et
praktisk og padagogisk sken.

Der tilstrebes nu en arbejdsmetode,
der kan tage sit udgangspunkt i en idé,
fortseettende over skitser, brugbare ar-
bejdstegninger og beregninger til en kon-
kret arbejdsproces, gennem hvilken det
tilsigtede arbejdsprodukt fremstilles. For
eleven ber dette oftest have en tydelig
brugs- eller nytteveerdi, idet man heri-
gennem bedst sikrer sig elevens engage-
ment i hele arbejdsprocessen.

Gennem larerstillede opgaver vil le-
reren veere i stand til at lede undervis-
ningen séledes, at planlegningsproces-
sens delemner, de elementare tekniske

17



processer og dermed alle hovedvark-
tojerne bliver indfert pa& en forsvarlig
made. Mere specielle processer kan tages
op efter et motiveret behov.

I de tilfelde, hvor lereren stiller op-
gaven som en fellesopgave for hele
gruppen af elever og derved har mulig-
hed for at meddele en forneden basisvi-
den og grundleggende teknik, ber op-
leegget formuleres i ord og udformes pa
en sadan made, at muligheder og be-
gransninger Opgaven  ber
give mulighed for flere lesninger (se fig.
side 17), hvorved der hos eleven kan
igangs®ttes en kreativ proces, der folges
op af en vurdering og et valg, der til-
godeser elevens behov.

Nar ideen til et arbejde kommer fra
eleven selv, bestdr lererens arbejde i at
lede eleven frem til selv at klargere sig
problemer i forbindelse med opgaven og
at finde losningsforslag til den.

Selv. om bestrebelserne 1 slgjdunder-
visningen som tidligere navnt gar mod
storre  kreativitet og bort fra reproduk-
tion af malsatte og i alle detaljer udar-
bejdede modeltegninger, har man dog i
eksisterende tegninger til slgjdarbejder i
mange tilfelde brugbare samlinger af

praciseres.
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idéer. Man har erfaring for, at netop
disse opgaver har kunnet leoses af elever
pa de forskellige klassetrin.

Emner kan endvidere ofte hentes fra

bernenes naturlige aktivitetsomrader, af-
passet efter udviklingstrinet. Som ek-
sempel pd& sadanne  aktivitetsomrader
kan navnes: wudenders vinterlege, leg

ved vand, leg i blest, noget, som kan
kere, og noget, som kan kastes.

Ideer kan ligeledes hentes ud fra em-
neomrader som f. eks.: ting til det fest-
ligt daekkede bord, fugle i
veaerelse og smykker.

Oplaggene formulering
godt vaere entydige og alligevel give mu-
lighed for mange, individuelle lgsninger.

En indfering i1 begrebet skitsering er
nedvendig. Skitseringen kan foregd pa
mange madder, forst og fremmest ved
hjelp af papir og blyant; men ogsa sil-
houet- og foldeklip i sort eller farvet
papir kan vere til hjelp.

Det er vigtigt, at eleverne geres fortro-
lige med at udtrykke deres tanker og
ideer pa papiret.

Til skitsering pa papir er det hensigts-
messigt at bruge blede blyanter. Visse
elever vil bedst kunne frigere sig, hvis
de far lov til at skitsere med kridt pa
vaegtavlen. Den valgte skitse ma overfo-
res til papir for at kunne bevares.

Mindre elever vil hurtigt kunne lere
at bruge en primitiv form for rumlig af-
bildning. De vil ogsd kunne geres fortro-
lige med principperne for dobbelt ret-
vinklet afbildning, nar der geres rede
for dem i forbindelse med simple, prakti-
ske opgaver.

Skalamodeller, udfert 1 karton eller
pap, vil ofte vere en nyttig genvej til et
astetisk  godt resultat, nér det gelder
store og tidkreevende arbejder. Visse

haven, mit

kan 1 deres



emner kan egne sig til skitsering i plasti-
ske materialer, f. eks. modellervoks.

Fig. 1 og 2 er udtryk for en »tegne-
leg«, som mange bern i forvejen er for-
trolige med. Legen gar ud pa at »for-
vandle« to firkanter, her kvadrater og
rektangler, til kasser.

Fig. 3 viser anvendelsen af isometrisk
papir som basis for rumlig fremstilling.
Man teller sig frem til malene ud ad
henholdsvis de lodrette og skra linier.

Fig. 4 er et klassisk eksempel pa per-
spektivistisk fremstilling pa basis af en
horisont med to forsvindingspunkter.

For at udvikle elevernes skabende ev-
ner og vurderende holdning er det af be-
tydning, at de opeves i at skitsere flere
mulige forslag til udferelsen af det pé-
teenkte arbejde.

Under den forste individuelle samtale
diskuteres  og forslagene af
lerer og elev i1 fellesskab, dog séledes,
at eleven stadig har udspillet. Gennem
denne vurdring nas frem til udvealgelsen
af det forslag, som bedst egner sig som
grundlag for videre bearbejdning. Denne
bearbejdning skulle gerne fore til en
brugbar arbejdstegning, f. eks. udfert pa
isometrisk papir.

Det grundleggende arbejde  under
planlegningsfasen skulle gerne have ka-
rakter af et negje samarbejde mellem elev

vurderes

og laerer.
Det samme grundsyn er anvendeligt
ved mange praktiske processer under

produktionsfasen. Man kan f. eks. lade
den eller de elever, der har prevet at
save eller hevle for, vise, hvad de kan,
og bruge deres demonstration for kam-
meraterne som udgangspunkt for under-
visningen, der derved bliver mindre in-
struktionspraeeget. Kredsen om lereren
bliver en studiekreds, forslag og
modforslag afvejes mod hinanden, idet
sd mange som muligt aktivt drages ind i
arbejdet med at finde frem til de mest
hensigtsmaessige  fremgangsmader.  Ogsa
pa dette praktiske omradde kan eleverne
bringes i frugtbare valgsituationer.
Selvinstruerende

hvor

materiale ma forud-
ses at fa afgerende betydning i den frem-
tidige slegjdundervisning, og
skal lere sa hurtigt som muligt at gere

brug deraf.

eleverne
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Eleverne ber ligeledes vaennes til selv-
stendigt at gore brug af beger og andet
opslagsmateriale.

Der er i det foregdende ret indgdende
gjort rede for en fremgangsmade, der
kunne betegnes som »oplegsmetoden«.
Det skal dog pointeres, at denne metode
er en blandt flere.

I visse situationer vil det vaere rigtigt
at arbejde efter arbejdstegninger udar-
bejdet af andre. Tegningerne kan folges i
alle detaljer, eller de kan gennem @&n-
dringer i passende omfang danne grund-
lag for den praktiske opgavelosning.
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Den sterre individuelle hensyntagen,
der i dag ber prage undervisningen, kan
saledes komme til udtryk gennem flere
forskellige fremgangsmader.

Det mé vere lererens opgave at vej-
lede eleverne siledes, at de finder ind i
en arbejdsform, der passer bedst for den
enkelte i den givne situation. Arbejdsfor-
mer, der er afpasset arbejdets art og den
enkelte elevs indstilling, vil medvirke til
at give eleven lyst til at arbejde med
praktiske opgaver.



Vejledende forslag
til lzeseplan

Bilag

Undervisningsministeriets vejledning af 5. februar 1976.

Formaélet med undervisningen

(Undervisningsministeriets bekendtge-
relse af 24. september 1975 om formalet
med undervisningen i folkeskolens fag,

§ 13).

»Formédlet med wundervisningen er, at
eleverne tilegner sig handvaerksmessige
arbejdsmetoder og teknikker, der kan
give dem erfaringer med fagets materia-

ler og redskaber.

Stk. 2. Det skal tilstrebes, at eleverne
udvikler deres skabende evner, deres ini-
tiativ og deres glede ved manuelt ar-
bejde.

Stk. 3. Undervisningen skal medvirke
til, at eleverne udvikler en vurderende
holdning, der kan veare af betydning for
dem som forbrugere.«

Undervisningens indhold
Slejd som obligatorisk fag
5. og 6. klassetrin

Undervisningen bygger pd de elemen-
teere processer inden for treearbejde. Ele-
mentere processer fra metalarbejde kan

inddrages 1 undervisningen pa 6. klasse-
trin.

Det tilstrebes, at eleverne 1 indfe-
ringsperioden pa 5. og 6. klassetrin
opnar et tilstreekkeligt teknisk og meto-
disk grundlag for at kunne arbejde med
faget.

Treearbejde
Tilridsning.
Savning: Lovsavsarbejde. Savning pa
langs ad fiberretningen. Savning pa
tvaers af  fiberretningen.  Skrésavning.
Krumsavning.

Hovling: Hevling pa langs ad fiberret-
ningen. Hevling pa tvers af fiberretnin-
gen. Skrahevling. Bugthevling.

Andre forarbejdningsteknikker:  Snitning.
Boring. Filing. Stikning. Huling. Hug-
ning.

Samlingsformer: Samling med sem. Sam-
ling med skruer. Samling med lim.

Afpudsning og overfladebehandling:
Pudshevling.  Slibning.  Farvebejdsning.
Oliebehandling. Voksbehandling. Ma-
ling.
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Metalarbejde

Opmerkning.

Deling: Klipning. Savning.

Formning: Filing. Bejning. Bukning. Op-
drivning.

Gennembrydning: boring.

Samling: Nitning. Skruning. Limning.
Bledlodning.

Afpudsning: Aftrekning. Slibning.
Dekoration: Punsling.

Overfladebehandling: Maling. Lakering.
Emaljering.

Tegning

Grundreglerne for faglig tegning gen-
nemgéds 1 forbindelse med det praktiske
arbejde, idet det tilstraebes, at eleverne
bliver i stand til at forstd en arbejdsteg-
ning.

Eleverne vejledes i at give udtryk for
deres tanker og ideer gennem skitser.

Arbejdsopgaver
Opgaverne kan vare formuleret som:

1) Malsatte tegninger, som bruges di-

rekte.
2) Malsatte tegninger, der bruges som
grundlag  for individuel bearbejd-

ning.
3) Arbejde med bundet teknisk indhold
til individuel udformning.
4) Lererstillede opgaver,
ord, til lesning individuelt
grupper under lerervejledning.

formuleret i
eller 1

5) Emnerammer. Et af lareren formule-
ret emne, der legger op til individu-
elle lgsninger.

6) Opgaver, formuleret af den enkelte
elev, til selvstendig lesning under
lerervejledning.
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Arbejdsstillinger

Der lagges vagt pa, at eleverne vannes
til at bruge deres krop og krefter rigtigt
ved brug af hensigtsmessige og fysiolo-
gisk rigtige arbejdsstillinger og arbejds-
bevagelser.

Risikostof

Der legges vegt pa, at eleverne lebende
far grundig vejledning om den risiko,
der er knyttet til brugen af de forskellige
varktejer og materialer.

Slejd som valgfag

Undervisningen kan omfatte arbejde i
tre og metal samt eventuelt andre rele-
vante materialer.

Arbejdet bygger pd det tekniske og
metodiske grundlag, eleverne har opnéet
péa 5. og 6. klassetrin.

De videregdende
som er henlagt til denne periode, tages
op efter behov. Eleverne skal stifte be-
kendtskab med almindeligt brugte, fyl-
destgerende, men ofte mindre kravende
teknikker. Det tilstraeebes, at elever, som
har forudsetninger derfor, far lejlighed
til at give sig i kast med opgaver, der
stiller storre tekniske krav.

arbejdsprocesser,

Treearbejde

De tidligere navnte arbejdsprocesser

kan suppleres med:

Hovling: Fashevling. Falshevling Not-
hovling. Grathevling. Grundhevling.
Andre forarbejdningsteknikker:
ring. Finering. Drejning.

Traeskee-

Slidsning.
Sink-

Feeldning.
Indskydning.

Samlingsformer:
Dyvling. Tapning.
ning. Beslaning.



Afpudsning og overfladebehandling: Af-
trekning med ziehklinge. Kemisk bejds-
ning. Lakbehandling.

Metalarbejde

Elever, der ikke for har arbejdet i metal,
skal forst tilegne sig de grundleggende
feerdigheder, som er anfort under 5. og
6. klassetrin, for de gar i gang med de vi-
deregdende arbejdsprocesser, som kan
indgd i undervisningen pé dette trin.

For oversigtens skyld anferes de to
omrader nedenfor som en helhed.

Opmarkning.

Deling:  Klipning. Savning.  Hugning.

Bruddeling efter sporing.

Formning: Filing. Bejning. Bukning. Fje-
dervikling. Vridning. Smedning. Opdriv-
ning. Stebning. Drejning.

Gennembrydning: Lokning. Boring. Hug-
ning.

Gevindskering.

Samling: Nitning.  Skruning. Falsning.
Limning. Bledlodning. Haérdlodning. El-
svejsning.

Hardhedsendring:  Ath@rdning.  Heerd-
ning. Anlgbning. Legering.

Afpudsning: Aftreekning. Slibning. Pole-
ring.

Dekoration: Punsling. ZAtsning.
Overfladebehandling: Maling. Lakering.
Emaljering. Kemisk farvning.

Tegning

Skitsering og undervisning i egentlig ar-
bejdstegning pa grundlag af standardise-
rede tegneregler folges op, idet det til-
strebes, at eleverne bliver i1 stand til at
fremstille en brugbar arbejdstegning.

Planlegning

Eleverne indferes i den planlagningspro-
cedure, der normalt ma gennemfores, for
et praktisk arbejde pabegyndes.

Astetiske overvejelser indgar som et
vigtigt led 1 denne del af undervisningen.

Arbejdsopgaver

Arbejdsopgaverne tilretteleegges  fortsat
séledes, at der bliver mulighed for savel
bundne som frie opgaver.

Arbejdsstillinger

Det tilsigtes, at eleverne gennem de
praktiske arbejdsprocesser far forstéelse
af den veerdi, der ligger i brugen af fag-
lig hensigtsmassige og fysiologisk rigtige
arbejdsstillinger og arbejdsbevagelser.

Materialeorientering

Ethvert materiale, der inddrages i under-
visningen, gennemgas sa eleverne far
indblik i dets anvendelighed og dets be-
graensninger samt eventuelle risici.

Veerktojsleere

Efterhanden
verktejer

som de almindeligt brugte
inddrages i undervisningen,
gores eleverne fortrolige med deres an-
vendelsesmuligheder og rette brug. Ele-
verne undervises endvidere i1 at vedlige-
holde disse verktgjer.

Maskinlcere

Eleverne skal have en grundig undervis-
ning i funktion og brug af de maskiner,
som de har adgang til i henhold til un-
dervisningsministeriets cirkulere om ele-
vers benyttelse af el-drevne maskiner
som led i slgjdundervisning m. v.

Enhver elev kan dog efter eget onske
fritages for at benytte maskiner.
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Maskinorientering af de maskiner, som kun lereren méd be-
Eleverne orienteres om funktion og brug tjene.
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